
基于5G的全连接工厂产品介绍



1.1 建设背景、必要性

要实施“中国制造2025”，坚持创新

驱动、智能转型、强化基础、绿色发展，

加快从制造大国转向制造强国

工业互联网作为新一代信息技术与制造业深度融合产物，日益成为新工业革命的关键支撑和基石。

工业互联网系统已经不再是现有意义上的“互联网系统”或“互联网应用系统”，而是工业控制系统与企业管理和决 策系统 

融合的现代工业系统。

2018年习近平总书记“网络强国”“制

造强国”的战略思想

 2015.5，中国国务院印发《中国制造2025》，部署全面推进实施制造强国战略，确定智能制造为未来制造业发 展 
的重点方向

 2015.7，国务院发布“关于积极推进“互联网+”行动的指导意见”
 2016.5，国务院印发《关于深化制造业与互联网融合发展的指导意见》，明确指出，制造业是实施互联网+行动的

主战场

2019年12月底辽宁省人民政府办公厅印发
《辽宁省工业互联网创新发展三年行动计划
（2020—2022年）》

辽宁省

5G+工业互联网现场会：大力推动5G+工业 
互联网融合创新发展。

工信部



1.2 工业互联网市场分析

工业互联网市场规模预测

全球工业互联网服务市场规模及分布情况

全球工业互联网服务市场预计到
2019年将增长到 1737.3亿美元，
目前， 系统集成服务占比约
17.5%。
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工业互联网市场巨大，未来可期！

全球积极推进工业互联网的发
展

美国：先进制造战略

美国是利用基础科学、工业、信息技术、互联网等领域的综 
合优势，构建全球性的生态体系组织，从大数据应用等“软 
服务”切入，带动工业全流程、全环节竞争力的整体提升。

德国重点是基于制造装备、工业自动化、工业软件等方面

的 领先地位，通过全工业体系的协同（研究机构、协会、

大学 等），强化“硬制造”优势，同时拓展“软服务”能

力。

德国：工业4.0战略



1.3 大型制造业创新思路及现状分析
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提升效率

提高质量

降低成本

创造价值

设备连接难：设备类型多样化，壁垒高

技术难度高：生产过程相对复杂，工人技术水平要求高

数据高安全：大型制造企业数据敏感度高

生产工艺复杂：定制化生产、工艺过程复杂

检测时间成本高：产品精度要求高、检测过程复杂

物流标准化难：涉及物料产品形态多样化



增强
移动互联

5G
使能

万物互联

• 低时延与高可靠性
5G具备演进和革命双重特性

mMTC/uRLLC使能垂直行业

驱动力2：万物智联- 使能社会

• 低功率与大规模连接

uRLLC

IMT-2020
5G业务模型

eMBB
增强移动宽带

Gbps

3D视频, UHD Screen

云化办公

AR,VR

智能制造

工业4.0

自动驾驶

智能家居/建筑

智慧城市

mMTC
海量物联

100万终端/km2

超高可靠低时延
1ms低时延

4G MBB 自然演进 到 5G eMBB  

驱动力1：移动互联网-改变生活

• 无缝高速广覆盖热点高流量覆盖

• 沉浸式人机互动

5G创造新动能,增强移动互联并使能万物互联

信息随心至，万物触手及： 5G三大业务场景，匹配多样化业务需求。

10Gb峰值速率



5G特点优势及工业中典型应用模式



低时延，缩短端到端业 
务时延，提升用户感知

高带宽，缩短大带宽业务对
传输资源的占用，降低成本

本地化，面向垂直行业 
市场，数据不经核心网

5G+MEC边缘计算实现工厂内部无线组网

Multi-Access Edge Computing：支持多种网络接入模式，赋能于各种物联网应用场景，幵实现4/5G+MEC内

部组网，打通上飞内网。 充分发挥云在工业场景中的应用。



专业的工业云服务

 整合边缘连接层， 

搭建集计算、存 

储、网络、安全 

于一体的IaaS层 

云平台，结合匹 

配工业领域特点 

的PaaS层能力，  

以适配工业互联 

网SaaS应用。



智能制造中台工业大数据 人工智能
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人 机 料 法 环 测

物联网设备管理平台

工业PON企业专网 NB-IoT4/5G

工业传感器 PLC 工业网关 工业仪表 泛传感技术

生产业务融合网络、平台形成完整的 
全连接解决方案体系

产业链
产业链全连 

接

制造

设计

供应商

客户

基于5G连接先进技术使能全连接整体方案

万物互联万物感知 万物智能

AR/VR

区块链

数字孪生

AR/VR

边缘计算

云平台

人工智能

大数据

物联网

区块链

5G
打破网络技 

术限制



物联网设备管理平台使能设备全面互联

 支持各类工业标准协议/主流厂家私有协议

 适配主要厂家工控设备

 图形化、可定制的应用界面

 100+的API接口能力

 实时、安全的数据处理能力

 与ERP、工业大数据等第三方平台的无缝对接

 完成与Jasper对接，实现设备、连接的综合性管理

平台特点
MES

工业物联网平台（SCADA云化中间件）

（历史资产） （工业设备层）

传统SCADA，组态系统...... PLC，HMI......

ERP SCM
能源

管理

其他专业生产系统：

电力，石化......

其他SaaS系统

设备连 设备多
接管理 维管理

GIS
管理

数据实 数据分
时处理 析模型

商业规 
则管理

角色 
管理

设备层

平台层

应用层

面向工业领域，适配智能制造、设备监控、预测性维护、服务化延伸等场景的水平化设备管理平台。



基于5G的6I全连接

5G高并发实现车间生产全要素数字化管理

5G融合各类传感技术实现5G生产 

要素全连接，实现了现场生产资

源 的精细化实时管控，实现现场

生产 高度透明与产品全生命周期

的可追 溯

 实现全面数字化管理

 现场异常实时告警

 现场数据实时采集及分析

 生产要素全过程管控



基于5G的6I全连接

• 现场人、机、料、

法、环、测全要 

素全过程全面连 

接

• 实现全要素计划、 

实时、历叱数据 

分析、数据可视 

化管理
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