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OneCyber 5G专网运营平台
平台能力及价值创造
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提供OneCyber平台，帮助客户便捷的管理5G物联卡、监测专网运行状态、及时处理故障告警，覆盖1w+5G物联卡、18条专线、63个专用
基站、24个独享UPF设备，降低管理成本。

支持客户“总部+”管理模式，助力客户对全国专网资源的可视、可管、可控，

实现5G无纸化办公，提升运营效率

5G卡、专网设备分布全国，缺乏统一视图，难以统一运营管理

5G专网数字大屏

1、数字大屏：集中展示客户全国5G物联卡数据、室分基站、专用UPF、跨省数

据专线等专网资源信息

2、物联卡管理：5G物联卡统一纳管功能，支持物联卡数据整体概览、全生命周

期管理等物联卡自服务能力

3、告警管理：实时查看客户已订购专网网元设备的告警信息，支持自定义创建

告警规则，提升客户运维效率

客户痛点

平台价值

核心功能

全国优秀案例：某智慧工厂

…
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全国优秀案例：某智慧工厂
打造通信和数据采集一张网，并通过“网络采控设备+探针+专网平台”，提供“一网统管”服务；提供生产设备数据采集、生产单元模拟、

工业合规校验等5G场景应用，助力微网优联工厂数字化转型。

生产单元模拟 机器视觉质检

融合组网管理平台

客户痛点

平台价值

核心能力

1. 组网复杂：客户现场通过5G专网、工业PON、WIFI等网络进行组网，缺乏统一管控

2. 产品质检：插网口、扣天线、装辅材，三个工序场景由人工完成，存在漏装问题

3. 生产模拟：现场缺乏生产设备数据可视化呈现能力

1. 一网统管：以中国移动5G网络为基础，融合多种组网技术，提供“一网统管”能力，保

障工厂网络质量稳定。

2. 5G+生产设备联网与数采：通过部署5G工业网关及数采平台，对接客户分板机、回流焊、

印刷机等生产设备，支持生产设备联网与数据采集，实现生产设备过程可视、可控

3. 5G+产品质检：利用5G网络结合AI机器视觉技术，在插网口、扣天线、装辅材三个工序

场景进行产品质检（包括人员操作合规性和产品质量），极大降低漏装概率与质检误差

首个全连接工厂项目，预计使微网优联厂区6条SMT产线的点料机、烧录机等29类设备融合组

网及统一管理。自动化率从14.8%提高到48%，人均生产效率提升43%。
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全国优秀案例：某智慧冶金项目
提供“专网+模组+网关+平台+网络数字孪生”的5G+数智底座，助力无人天车、安防监控、无人机、AR点检等8大生产场景。

1.  有线布线复杂、缺乏灵活性，“剪辫子”需求强烈

2.  各业务系统繁杂，数据离散，统一管控难度高

1. 网络质量监测：对采集到的网络数据进行数智网络分析、业务质量可视化

2. 业务故障定界：对网络全链路质量进行分段监测，当发生故障时进行自动化故障定

界，帮助客户快速定位故障

3. 5G工业网关：提供连接类网关A04、能力类网关B01，实现5G入网及数据采集

客户痛点

核心能力

1.  客户网络故障恢复效率提升50%

2.  客户生产成本节省预计超20%

平台价值

5G专网自运维管理大屏

5G专网

安消一体化

铁水一灌

无人天车

5G基站

5G 工业网关

MEC

园区UPF

OneCyber平台
（入驻园区）

光纤

网线/WiFi

信息流

园区专网总体架构
AR点检
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全国优秀案例：某学院项目

1. 自主入网：师生扫码，自主入网，适用校园迎新场景，一键开通，方便快捷。

2. 二次鉴权：提供无感二次鉴权能力，支持学校自主精细化管理5G专网用户访

问权限并定时更新，提高管理效率

3. 内网溯源：管理人员随时随地内网溯源，满足网络信息安全要求，追溯到个人

完成首个校园双域专网安联盾产品落地项目。该项目采用多DNN目标方案，支持全国漫游，下沉安全网关及OneCyber入驻平台，满足学院

2W+师生自主入网、二次鉴权、内网溯源的安全需求。

VPN访问校园内网速度慢，管理账号繁，内网溯源难

1. 接入人数广：2W+师生

2. 网络体验佳：全省漫游，实测下载速度提升500%，打开网页不卡顿

3. 安全加固：无感二次鉴权，学校自主管控访问权限

4. 内网溯源准：随时了解内网访问动态，满足安全合规要求

客户痛点

核心能力

平台价值
双域专网无感二次鉴权组网拓扑

 校园迎新                      电子图书馆                       学生选课                     教师科研

学院双域专网应用场景


