
工业AI预测性维护方案
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电机预测维护| 背景介绍 

n 化工、能源、烟草、水务等客户的大型动设备（水泵、电机等），需要定期巡检来保障连续运行、降低突发故障带来的损失。传统巡检方

式存在效率低、成本高、依赖工人经验等诸多难题，基于国产系统打造5G+AI预测性维护方案，实现设备故障精准预测和高效健康管理。

u 智能维护方式u 传统运维方式（人工巡检）痛点

指借助传感器采集设备温度、噪声、振动、超声、磁通量、电流指纹等
数据信息，并基于信息技术与AI来实现系统故障检测、健康评估和智能
维护决策等功能。

智能维护

温度 噪声

磁通量 超声

电流指纹振动

效率低
人员需要到现场逐

台检查，费时费力。

成本高
需要大量人力、财
力投入，尤其设备
分散时，巡检成本
更高

不准确
手段不够，且
主要靠经验判
断

安全隐患
某些环境有人
身安全隐患，
如危化、矿井

等

数据孤岛
人工填表易出错，且数据得
不到有效利用，回溯困难。
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电机预测维护| 平台功能

n 提供详细的设备健康状态、历史传感数据、频谱分析图、故障告警、维修建议等，为工厂设备科维护工人提供高效、准确的维护支撑依据

n 融合Deepseek大模型，结合设备故障模型及诊断数据，自动输出专业的诊断报告，提升设备维护科工作效率
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电机预测维护| 落地案例（火电）

客户痛点

应用价值

项目情况

l 设备工作环境温度高、噪音大、光线差等，人工巡检难度大；
l 不能及时发现问题；
l 意外停机会造成产能损失；
l 意外停机会造成供电曲线偏差导致客户罚款及供电稳定性评估。

l 减少人工运维的频次50%；

l 准确检出问题。监测系统预警了某磨煤机电机故障，计划性停

机检修后，避免了故障停机(停机1小时少产1万度左右电，会

被罚款10万元)。

主轴安装点位

热水泵安装点位

刮泥机安装点位

磨煤机安装点位

被测
设备

部署
方案

通信
方式

供电
方式

点位
数量

合同金额
(元)

大型热水泵、大型风
机、磨煤机等一共12

台设备
私有云+后装 4G 电池 63 36.6万

Ø 目前该电机预测性维护解决方案在宁夏银星发电泵机、磨煤机上进行

试点运行。
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电机预测维护| 落地案例（化工）

客户痛点

应用价值

项目情况

l 化工厂某些场景人工检测需要整线停机；
l 化工厂人工巡检有人身安全隐患；
l 人工巡检手段不够且时有疏漏，某些问题未能及时检出从而造成设备损坏；
l 设备意外停机，造成产能受影响。

l 该线原有10人的人工运维团队，使用本方案后，减少2人，每年降低人

工成本约40-50万。

l 在使用的过程中，一年内检测出了两起人工巡检难以检出的隐蔽问题，

避免了压缩机机头损坏，该机头属于进口部件，更换成本约50万/台，且

避免了长时间的停机。

l 使用本方案后，定期停机检查次数减少约40%；

某室内风机：共部署三个点位，4G版

某室外风机：共部署三个点位，4G版

部署设备
部署
方案

通信
方式

供电
方式

点位
数量

合同金额

压缩机、热水泵、离
心泵、鼓风机等

公有云+后装 4G 插电 80 22万

Ø 目前该电机预测性维护解决方案在宁夏锦兴化工风机上进行试点运行。
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电机预测维护| 落地案例（水处理）

客户痛点

应用价值

项目情况

l 人工巡检盲区多；
l 人工运维多依赖经验决策，新人培养难；
l 水处理厂设备突发故障导致工艺中断，恢复周期长。

l 年减少停机时间 30% - 40%。

l 使用期间，监测系统多次故障预警避免停机，如沼气收集输送引

风机的轴承在出现故障前1 - 2 周，系统发出预警，提前干预将

停机时间从原来的平均 8 小时缩短至 3 - 4 小时。

l 实时查看设备的运行状态，及时发现并处理问题，提高设备管理

的效率和便捷性。

中水泵安装点位

搅拌机安装点位

刮泥机安装点位

污泥泵安装点位 泥浆泵安装点位

被测
设备

部署
方案

通信
方式

供电
方式

点位
数量

合同金额

化机浆提升泵、污泥泵、
玻璃钢冷却塔、沼气手
机输送引风机、厌氧污

泥泵等64台设备

私有云+后装 POE 插电 103 47.2万

Ø 目前该电机预测性维护解决方案在宁夏兴蓉水处理公司的压缩机、提升泵上

进行试点运行。



7

电机预测维护| 落地案例（烟草）

客户痛点

应用价值

项目情况

l 烟草厂设备高复杂度和精密性，需要维护的频次高，占用生产时间；
l 烟草厂粉尘环境下人工巡检有人身安全隐患；
l 烟草生产线价值极高，停机的产值损失极大；

l 定期预防性检修频次降低 ≥35%，年释放有效生产时间约72小时，

增产细支烟约1,800万支，直接增收约540万元。

l 基于状态更换轴承等易损件，延长使用寿命 20%，年减少备件采购

支出 约15万元；

松散回潮机安装点位

二次加料机安装点位

被测
设备

部署
方案

通信
方式

供电
方式

点位
数量

合同金额

松散回潮机、风选机、
HT回潮机、二次加料机、
切丝机、SIROX、烘丝
机、加香机、振动输送
机、带式输送机等

私有云+后装 4G 电池 53 34万



8

电机预测维护| 落地案例（制药）

客户痛点

应用价值

项目情况

l 制药厂设备异常导致生产偏差后，经济损失巨大；
l 人工巡检存在主观判断偏差，影响设备维护和生产决策；
l 制药厂停机，导致生产偏差重大。

l 在使用一年内，监测到乙炔发生器轴承的早期磨损迹象，该

部件更换成本约 30 万元/套，且避免了严重的安全事故。

l 使用本方案后，每年增加有效生产时间约 200 小时。

搪玻璃开始反应釜安装点位 离心空压机安装点位

羰化反应釜(光化)安装点位 高压循环水泵安装点位

被测
设备

部署
方案

通信
方式

供电
方式

点位
数量

合同金额

乙炔发生器、搪玻璃
开始反应釜(还原斧)、
氯化反应釜、单脂氧
化釜等28台机组

公有云+后装 4G 插电 98 26.8万
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